Tekno Kurgu

ROTA

OrKo — ORAN KONTROL SISTEMI

KULLANIM KILAVUZU

V.1.01

Model No. ROTA | ORKO-001
Seri No. TKGSXX125G02100S10XXX




Tekno Kurgu

ROTA

Oran Kontrol (OrKo) Giris Meniisii

OrKo uygulamasinda sol meniide bulunan (Sekil-
1/A-1) Oran Kontrol butonuna basarak OrKo
boliimiine girilir. Buraya tiklandig zaman eger
etrafta agik bir OrKo yok ise (Sekil-1 /A-2)
oldugu gibi “Eglesecek Cihaz Araniyor” mesaji
cikar.

Cihaz Se¢imi: Eger yakin ¢evrede acgik olan bir
OrKo cihazi var ise bu durumda (Sekil-1/B)
oldugu gibi ilgili ekipmanin logosu, ismi, modeli
ve seri numarasi goriiniir. Bu esnada 1’den fazla
OrKo cihazi mevcut ise bu durumda (Sekil-1/B-
1) diigmelere basilarak baglanilmak istenen cihaz
secilir ve (Sekil-1/B-2) diigmeye basilarak giris
yapilir.

Oran Kontrol ekranina giris yapildiginda ilk
olarak ($ekil-1/C) “Oran Kontrol Uygulama”
Ekranina gegis yapilir.

Girilmesi gereken bilgiler:

(Sekil-1/C-1): Uygulamanin yapilacag bitki
deseni.

(Sekil-1/C-2): Yapilacak ig (uygulama) tipi.

(Sekil-1/C-3): Kalibrasyonu yapilms igerik
(glibre vb.).

(Sekil-1/C-4): Hedeflenen Uygulama Miktar
(kg/da , kg/ha).

(Sekil-1/C-5): Giibre serpmenin
deposuna/tankina yiiklenen toplam miktar.
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Sekil-1/C

(Sekil-1/C-6): OrKo Uygulamas: baglatmak i¢in “Caligma baglatma” diigmesi.

(Sekil-1/C-7): OrKo’yu kullanarak rotaportal.com.tr ‘den ilgili tarlaya yiiklenmis elektronik regetenin

secim alani. Bu 6zelligi kullanabilmek icin tablette internet baglantisinin olmasi gerekmektedir. Eger
normal sadece hiza duyarl bir ¢caligma yapilacaksa burada bir se¢im yapilmamalidir.
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Oran Kontrol Uygulama Meniisii
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Bekleme Modu: Traktor hareket halinde degilse,
(Sekil-2/A-1) gosterge alaninda hiz 0,0kms
olarak goriintiilenecektir. Bu durumda, OrKo
bir iglem yapmayacaktir. (Sekil-2/A-2 ve -3)
alanlarda giibre atiminin yapilmadig: ve
skalalarin kapali oldugu goriinmektedir.

Aktif Mod: Traktor, ayarlarda girilmis “OrKo
minimum hiz” degerini astiginda OrKo
calismaya baslar ve (Sekil-2/B-3) alanlarda giibre
dokiilmeye basladig1 goriintiilenir. Sistemin ne
kadar giibre att181, skalalarin ne kadar agik
oldugu, (Sekil-2/B-2) depoda anlik olarak ne
kadar giibre kaldig: ve ¢aligma siiresince anlik
olarak toplamda ($ekil-2/B-6) ne kadarlik alana
ve miktarda giibre atilmakta oldugu
gosterilmektedir.

Boliim Kontrol: OrKo uygulamas: esnasinda
istenmesi durumunda manuel olarak (Sekil-2/B-
7) ve ($ekil-2/C-2) sag ve sol boliimleri ifade
eden "X” diigmelere basarak ilgili béliimlerin
giibre atmasini uygulama devam ederken
kapatip agabilirsiniz. Bu sekilde tarla simirinda
uygulama yaparken bir tarafin giibre atmasini
kesip sadece diger gozden giibre atmasi
saglanmis olur. Gozlerden herhangi biri
kapatilirsa kiimiile giibre hesaplamasi buna goére
yapilir ayrica ROTA MDS lisansi olmasi
durumunda ekrandaki boyama buna uygun
olarak yapihr.

Ekran Gegisleri: Eger ROTA MDS i¢in gegerli
lisansimz var ise, (Sekil-2/B-4) “asag1 ok” ikona
basarak (Sekil-2/C) ekran i¢inde ekran moda
gecebilirsiniz. Bu ekranda iken hem giibre
uygulamasi yaptiginiz alanlar1 boyanmis ve
boyanmakta olarak gorebilirsiniz. Ayni
zamanda $ekil-2/C-2) boliim agma/kapatma
diigmelerini kullanmaya devam edebilirsiniz.
Tekrar Oran Kontrol Uygulama ekranina geri
donmek icin Sekil-2/C-1) “asag1 ok” diigmesine
basarak bir dnceki ekrana geri donebilirsiniz
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Hedef doz degistirme: OrKo uygulamas: yaparken hali hazirda uygulanmakta olan doz oranim (Sekil-
2/B-8) sar1 zeminli yukar1 ve asag1 ok isaretlerine basarak anlik olarak arttirmak ya da azaltmak miimkiin

olmaktadir.
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Caligsma &zeti: OrKo uygulamasi ilgili tarla i¢in
tamamlandiginda traktér durduktan sonra
(Sekil-2/B-1) durdur diigmesine “C1“ basip
¢alisma bitirilir. Caligma bitirildiginde
caligmanin 6zetini iceren (Sekil-2/D) ekran

= A ¢ikar. Burada ($ekil-2/D-1) yapilmis ¢aligmanin
td 200/ toplam uygulama alanmi ve toplam uygulanan
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ekranindaki tiim bilgiler incelendikten ve
girildikten sonra (Sekil-2/D-3) "Bitir”
diigmesine basarak yapilan ¢aligma “caligmalar”
altina kayit edilmek iizere kapatilir.

Giibre Ekleme: Calisma esnasinda depodaki
glibrenin azalmas: ve bitmesi durumunda 6nce
traktor durdurulur sonra da (Sekil-2/B-1)

duraklat diigmesine “ II ” basarak calisma

duraklatilir. Caligma duraklatildiktan sonra

traktor ile giibrenin doldurulacag: yere gidilerek
(Sekil-3/A-1) diigmeye basilarak ilave edilen
giibre miktar ($ekil-3/B-1) alana elle girilir. Bu
sekilde depoda kalan miktar ($ekil-3/C-2)
giincellenmis olur. Daha sonra giibre atmanin
yarida birakildig: yere geri doniilerek “Baglat”
ikonuna dénmiis olan (Sekil-3/C-1) diigmeye
basilarak igleme devam edilir.

Sekil-3/C

Otomatik boliim kontrol: Ekranin sol iist tarafinda goriilen “SC” (Sekil-3/C-3) ibaresi eger yesil renkli ise
otomatik boliim kontrol agik anlamina gelmektedir. Eger bu ibare agik gri renginde ise otomatik boliim
kontrol kapali anlamin gelir. Otomatik bolim kontrolii agma/kapatma icin genel ayarlarda “Otomatik
Bolim Kontrol” basligini agip/kapatarak bu islem yapilir.

Otomatik boliim kontrol agik ise ve ROTA MDS lisansi olmas: durumunda sistem uygulama esnasinda iist
iiste binen alanlarda ilgili béliimleri otomatik olarak kapatip acacaktir. Ust iiste binmeyi algilama mesafesi
yine genel ayarlarda “OrKo ¢akigma mesafesi” ile ayarlanabilmektedir.

Buraya girilen deger metre cinsinden mesafeyi ifade eder.
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Ayrica otomatik bolim kontrol bir bolimiin kapanip kapanmayacagina oOrtiisme oraninin belli bir
yiizdesel orana gelmesi durumunda karar verir. Bu deger yazilimda %80 olarak girilmis ancak isteye gore
genel ayarlarda “OrKo ¢akigma yiizdesi” kismindan ayarlanabilmektedir.

/\ ONEMLI: buradaki deger azaldik¢a uygulama yapilmamis alan kalma ihtimali artmaktadur.
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Kurulum:

ONEMLI: Bu ekranda sag ve sol motorlar icin
ayr1 ayri iglem yapilmas: gerekmektedir. Bunu
yapabilmek ve hangi motora ait islemin
yapildigini gorebilmek i¢in (Sekil-4/A-1)
bolgede sag ve sol taraflar: ifade eden gorsele
bakilmasi ve iglemin yapilacag tarafi gorselde
bulunan “X” ve ikonlarina basarak segebilirsiniz.
Secim yapilan ve aktif olan taraf yesil renge ve
diigme “v"”’e dénecektir.

Kurulum Modu: Kurulum meniisiinde dikkat
edilmesi gereken en 6nemli konu kurulum
baglamadan énce (Sekil-4/A-2) “Bagla”
diigmesine basarak kurulum modunu aktive
etmek gerekmektedir. Kurulum modunun
aktive oldugunu ($ekil-4/C-2) alandaki ikonun
yesil renge donmesi ve daha 6nce “Basla” olan
diigmenin “Durdur” ‘a donmiis olmasindan
anlayabilirsiniz.

Kurulum Ayarlan: Kurulum kapsaminda ilk
yapilacak 2 ayar sirasi ile (Sekil-4/A-4) skala ve
(Sekil-4/A-5) is genisligi ayarlaridir. Kurulum
moduna gecildikten sonra

Motor Kurulum: Bu kurulum adiminda giibre
serpmenin gozlerini agip kapatan lineer
aktiiatorlerin (motorlar) agik ve kapali
konumlarinin ayar1 yapilmaktadir. Bu islem
yapilirken (Sekil-4/B-7) ‘de bulunan “Tam Agik
Kaydet” ve “Tam Kapal1 Kaydet” degerlerinin ilk
olarak sifirlanmig olmasi ¢ok 6nemlidir.
Degerlerin sifirlanmig oldugu su sekilde
anlagilir, en kapali deger “0” en agik deger
“4096” olarak goziikiiyorsa degerler sifirlanmig
demektir. Eger sifirlanmamiglarsa (Sekil-4/A-3)
alanda bulunan sifirlama ikonlarina basarak
sifirlama iglemi yapilir. Bu islemin yapilabilmesi
i¢in kurulum modunun baglatilmig olmasi
gerekir. Bu islem her iki motor i¢in de ayr1 ayr
yapilmahdir.

Degerler sifirlandiktan sonra (Sekil-4/B-8)

» «

alaninda bulunan “A¢” “Kapa” ve “Dur”
diigmeleri kullanilarak motorlar sirasiyla en

sonuna kadar agilir. Motorlarin agilmasini giibre
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acilmig ve skala degeri de maksimum degeri
gosteriyorsa (Sekil-4/B-7) alaninda bulunan
“Tam agik kaydet” butonuna basarak ilgili deger
kaydedilir. Ayni motoru bu sefer “Kapa”
diigmesine basarak tamamen kapatmak
gerekmektedir. Tamamen kapandig:
gozlemlenen motorun yine giibre serpmenin
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arkasinda skalanin sifira ulagtigini teyit ederek
anlamak miimkiindiir. Bu islem sonrasinda
(Sekil-4/B-7) alaninda bulunan “Tam Kapal
Kaydet” diigmesine basarak kapali konumun
degeri kaydedilir. Bu islem sag ve sol goz igin

diigmesine basilarak bu siire¢ tamamlan-malidir.

Motor kurulumu siireci, (Sekil-4/A-5) is
genisligi ve (Sekil-4/A-4) skala degerleri dogru
sekilde ayarlandiktan sonra (Sekil-4/A-6)
“Kaydet” ve (Sekil-4/C-2)'de bulunan “Durdur”
diigmelerine basilarak kurulum iglemi
tamamlanir.

Motor kurulum siireci tamamlandiktan sonra
kurulumun dogru yapilip yapilmadigini
anlayabilmek i¢in bu islemi yapmaniz
gerekmektedir. Kurulum modu kapatildiktan
yani ($ekil-4/C-2)’de bulunan “Durdur”
diigmesine basildiktan sonra ($ekil-4/C-10)’da
bulunan alana skala degeri girip ayn1 yerde
bulunan “GIT” diigmesine basarak giibre
serpmenin skalasinin fiziksel olarak bu skala
degerine geldigini gormeniz durumunda
kurulumun bagari ile yapildigini teyit etmis
olursunuz.

Buraya girdiginiz degerleri sag veya sol motorlar
icin ayr ayr deneyebilirsiniz. Bunun i¢in
(Sekil-4/A-1) alanda siras1 ile sag ve sol tarafi
secerek bu islemi yapabilirsiniz.

c?%aTekncl Kurgu

ayr1 ayri sirastyla yapilmalidir. Bu iglem
yapildiktan sonra ($ekil-4/A-6) “Kaydet”
butonuna mutlaka basilmali ve hemen pegine.
(Sekil-4/C-2)’de bulunan “Durdur”

ONEMLI: Dikkat edilmesi gereken iki konu
daha var;

1. Kurulum meniisiinde (Sekil-4/A-4) Skala
degerleri mutlaka girilmeli ve dogru
oldugundan emin olunmalidir. Ornek olarak,
giibre serpmenizin skalasi 0 ile 80 degerleri
arasindaysa kurulum mentsiinde de skala
degerlerinin bu sekilde oldugundan emin
olunmalidir, degilse skala degerleri bu sekilde
revize edilip siras: ile (Sekil-4/A-6) “Kaydet”
butonuna ve (Sekil-4/C-2)’de bulunan “Durdur”
diigmesine basilmalidir.

2. Diger konu ise is genisligi (ekipman genisligi)
bilgisidir. (Sekil-4/A-5) is genisligi ayarlarinda
yazan deger, giibre serpmenizin mekanik olarak
fabrika verileri 15181nda ayarlanmis olan is
genisligi ka¢ metre ise o deger ile ayn1 olmalidir.
Giibre serpmenizin is genisligi yani giibreleri
sactig1 alanin genisligi sadece mekanik ayarlar
ve gerekli durumda donen disklerin degismesi
ile giincellenebilir. Kurulum ekranindaki
rakamin degismesi ile giibre serpmenin mekanik
atim genisligi (is genisligi) degismez. Giibre
serpmenizin mekanik olarak ayarlamis
oldugunuz is genisligi verisi Kurulum esnasinda
(Sekil-4/A-5) ‘de bulunan is genisligi alanina
elle girilmelidir.
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Giibre kalibrasyon

ONEMLI 1: Giibre kalibrasyonu icin giibre serpmenizin dagitic1 disklerinin MUTLAKA sokiilmesi
gerekmektedir.

ONEMLI 2: Giibre kalibrasyonu icin giibre serpmenin MUTLAKA traktére asilmus, iiretici tarafindan
onerilen 6l¢iilerde (6r.yerden 80cm yukarida) yerden yiiksekligi ayarlanmus, giibre serpmenin yere
paralel sekilde ayarlanmis ve giibre dokme siirecinin bagindan sonuna kadar olan siirecte saftin (6r.
540dev/dk) devire getirilerek ¢aligir durumda olmast GEREKMEKTEDIR.

Bu sekilde YAPILMAYAN giibre kalibrasyonu ile tarlada yapilan atimlar HATALI olacaktir.

ONEMLI 3: Dikkat edilmesi gereken hususlarin baginda, kalibrasyon siirecine baglamadan énce kalibre
edilecek goziin bulundugu tankin yar seviyesine kadar giibre dolu olmasidir. (Ornek: 1.000kg’lik
kapasiteli bir giibre serpmede kalibrasyon yapilacak taraf sol ise sol goziin iizerine, sag ise sag goziin
tizerine en az 5 ¢uval (7250kg) giibre konmalidir.) Bu sekilde, gercek operasyon sartlarina en yakin akis
faktorii hesaplanabilecektir.

ONEMLI 4: Dikkat edilmesi gereken bir diger husus kalibrasyonda kullanmak iizere en az 10gr
hassasiyete sahip bir elektronik kantar kullanmamz olacaktir. Ayrica toplam tartim kapasitesi de en az
100kg olmalidur.

@ S S S Giibre kalibrasyon ekraninda 6ncelikle (Sekil-
D> Gubre Kalbrasven / " 5/A-1) “+” diigmesine basarak yeni bir giibre
m ’ e ekleyebilirsiniz veya daha 6nceden kayitli olan
giibrelerden ($ekil-5/A-3) secip yarim kalan

kalibrasyona devam edebilirsiniz.

o]

t0 8 Yeni Giibre Olusturma: (Sekil-5/A-1) “+
m - diigmesine basarak yeni giibre ekleme ekranina
5 aere [ girebilirsiniz. Oncelikle ekleyeceginiz giibrenin
T ekil-5/A ; ismini (Sekil-5/B-7) ‘de bulunan alana yazmaniz

gerekmektedir. Bu ismi verirken hem giibrenin

;N oo mem noeme o 00G e HAAE markasi, cinsi hem de istediginiz 6zellikleri
> \ ‘ i.fade etmesine (%likkat e.t.meniz dogru olacaktur.
0 Ornek olarak: “IGSAS URE” veya “TOROS

ot _— potasyom DAP?” gibi. Yine bu ekranda giibrenin icerdigi
e elementleri de daha sonra hatirlamak ve gormek
=) Y adina (Sekil-5/B-8) ‘de bulunan alana
N @ @ yazmalisiniz. Bilgi giriglerini tamamladiktan

¥ / sonra (Sekil-5/B-9) ‘da bulunan ”v"” igaretine
& n L basarak giibre kaydimi gerceklestirip tekrar
Sekil-5/B kalibrasyon ekranina gegebilirsiniz.

Giibre Kalibrasyonu: Giibreyi ekledikten sonra
ilk olarak (Sekil-5/C-10) ‘da yeni
eklediginiz giibrenin segili oldugundan emin olunuz. ik olarak (Sekil-5/A-4) ‘de bulunan “Genel

Uygulama Dozu” ve “Tarlada Uygulama Hiz1” alanlarina kalibrasyonunu yapmakta oldugunuz giibreyi
tarlalarinizda uygulayacaginiz zaman kullanacaginiz ayarlara uygun sekilde se¢gmeniz gerekmektedir.
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Ornek olarak, normal sartlarda tarlada dekara(déniim) 20kg giibre atacak ve bu esnada da traktériiniiz ile
10kms hizla gidecekseniz bu alana bilgileri bu sekilde girmelisiniz.
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Bu giibre kalibrasyonunun ¢ok daha saglikli
gerceklestirilmesini saglayacaktur.

Bu adimdan sonra (Sekil-5/A-6) alana
kalibrasyon kapsaminda dokiilmesini istediginiz

- T

fo-o! 20 e degeri KG cinsinden giriniz. Bu alana ($ekil-
=3 Uyan U 5/A-4) ‘de bulunan alana yazmis oldugunuz
1! o mmr | dekara(déniim) atmak tizere yazdigimz kg
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Sekil-5/C

degerini veya yakin bir degeri yazmaniz giibre
kalibrasyon siirecini ¢ok daha saglikli hale

getirecektir.
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Sones = bu asamada, giibrenin dokiilecegi yerde
] P : 0,0 o . . o . .
-, [FEW e rosevon glibrenin toplanmas: i¢in ¢aligan personelin

Atilan Miktar: 20.62

':J Tartian Miktar: =,
Kalibre mrm/ Gergek Olcim Miktann Giriniz... Glbre Kalibrasyon
1 Vv m Yeni Alg Faktor: 1.00 Q———____

4

Sekil-5/E

hareketli parcalara kars: dikkatli olduklarini
teyit edin.

Yukaridaki maddelerin gerceklestiginden emin
olduktan sonra kalibrasyonu baslatiniz.
Kalibrasyon bagladiginda, (Sekil-5/A-4) ve
(Sekil-5/A-6) ‘da girdiginiz verilere gére yazilim
gilibre serpme iireticisinin sagladigi norm
tablolar1 ve giibre serpmeye gore

gelistirilen algoritmalar sonucu skalay1 agilmasi gereken ($ekil-5/D-11) seviyede agacaktir. Skala
acilmaya bagladig1 andan itibaren (Sekil-5/D-12) dokiilmeye baglayan giibre miktarini kiimiile olarak
hesaplamaya ve gostermeye baslar. Bu kiimiile giibre miktarn ($ekil-5/A-6) alana girilen miktara
ulastiginda skalay1 kapatmaya baglar. Bu kapanma esnasinda da dokiilen giibre miktar1 hesaplanarak
(Sekil-5/E-14) alanda toplam atilan giibre miktar1 gosterilir. Bu asamada, gergekte dokiilen giibre miktar
hassas dijital kantar ile tartilir ve dlgiilen deger (Sekil-5/E-13) alana girilerek ($ekil-5/E-15) yeni akis
faktori giincellenir. Bu iglem 3. Veya 4. Tekrar sonrasinda ($ekil-5/E-14) alanda gosterilen toplam atilan
giibre miktarn ile gercekte atilan ve tartilan giibre miktar: arasindaki fark +/-300gr ve altina inecektir ve
bu asamada kalibrasyon bitirilmelidir.

Giibre Silme: Daha 6nceden kalibre etmis oldugunuz veya hatali olarak kaydetmis oldugunuz bir giibreyi
giibre listesinden silmek i¢in ($ekil-5/C-10) ‘da silmek istediginiz giibrenin ismini se¢in. Daha sonra da
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Tekno Kurgu TarimTeknolojileri ve Dijital Gazum

ROTA
(Sekil-5/C-16) ¢op kutusu ikonuna basarak silme islemini yapabilirsiniz. Diigmeye basildiginda ¢ikan
uyar1 mesajinda “v"” ikonuna basarak giibre silme iglemini tamamlamig olursunuz.
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